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Vibrationsentspannung großer Werkstücke 



Zum Abbau mechanischer Spannungen in größeren Metallteilen setzt man bei Tillmann GmbH in Kirchhundem zumeist die Technik 

der Vibrationsentspannung ein.  

 

Vor allem beim Schweißen von Werkstücken oder beim Erstarren nach dem Gießen von Metallteilen entstehen Eigenspannungen, 

die später beim Bearbeiten frei werden und zu ungenauen Werkstücken führen können. Das "Spannungsarm Vibrieren" beseitigt 

oder reduziert diese Schwachpunkte und hat sich als wirtschaftliche und energiesparende Alternative zum Glühen von Werkstü-

cken erwiesen, die sich längst bewährt hat und entsprechend akzeptiert ist. 

 

Hohe Vielfalt der Werkstoffe, geringe Durchlaufzeiten und Energiekosten 

Das zu bearbeitende Werkstück wird Schwingungen in bestimmten Frequenzbereichen ausgesetzt und auf diese Weise relaxiert. 

Das Verfahren kann angewandt werden für große und sehr große Werkstücke bis zu 200 Tonnen Werkstückmasse und auch noch 

darüber. 

Auch bei den Werkstoffen gibt es eine große Vielfalt - Grauguss, Stahlguss, ferritische Stähle, Stähle mit verschiedenen Legierun-

gen und zahlreiche andere Materialien. 

 

Beim Vibrationsverfahren entsteht keine Verzunderung (Korrosion von Metallen, die auf direkte Reaktion mit Sauerstoff zurückzu-

führen ist) - ein wesentlicher Vorteil gegenüber der konventionellen Methodik des Spannungsarmglühens.  

Auch die Energiebilanz spricht eindeutig für das Verfahren, das bereits seit den früheren 1960er-Jahren angewandt wird und seit 

den späten 1980er-Jahren völlig automatisch ablaufen kann. Einem Energieverbrauch von etwa 2Kw/h stehen ca. 935Kw/h beim 

Glühen gegenüber - dies entspricht etwa dem 400-fachen! 

Tillmann GmbH 

In der Welsmicke 14 

57399 Kirchhundem 

Telefon 0 27 64 3 19 

Telefax 0 27 64 8 94 

Mail  info@tz-web.net 

Internet tz-web.net 

Ihre Fertigungsprofis aus dem Sauerland 

Auf diesen und den nachfolgenden Bildern sieht man den Prozess über das Vibrieren eines Maschinenständers, bei dem eine sehr hohe 

Genauigkeit nach der Bearbeitung verlangt wird. Bei den hohen Anforderungen an derartige Werkstücke muss alles passen. Die Spannungen 

im Werkstück werden durch das Spannungsarm - Vibrieren fast gänzlich beseitigt. Das Werkstück wird auf Spezialunterlagen gelegt, und der 

Motor, der die Vibrationen in den Körper des Werkstückes überträgt, angebracht. Der Vorgang des Spannungsarm - Vibrieren nimmt nur einen 

kurzen Zeitraum in Anspruch.  

Nach dem Vibrieren gibt das System einen Bericht aus, den wir unseren Kunden gerne zur Verfügung stellen.    



Über Tillmann GmbH 

 

Die Tillmann GmbH wurde 1986 gründet und beschäftigt heute rund 20 Experten im Umfeld der CNC-Bearbeitung von großen Werk-

stücken. Eine besondere Spezialität ist die Fertigung von Schweißbaugruppen für komplexe Produkte und Bauteile sowie das 

„Spannungsarm Vibrieren“. Auf über 2000 qm Produktionsfläche mit modernsten CNC-Maschinen, neuester Klimatechnik mit Abluftrei-

nigung fertigen wir ebenso für große Konzerne aller Branchen wie auch für Anbieter von Speziallösungen. Wir stehen unseren oft lang-

jährigen Geschäftspartnern von der ersten Idee bis zur kompletten Umsetzung zur Seite. 
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Auf dem Monitor kann man den Fortschritt der Bearbeitung und die Ergebnisse 

nachverfolgen. Diese werden in einem Protokoll zusammengefasst, das den 

Kunden als Nachweis und Resultat der durchgeführten Arbeiten zur Verfügung 

gestellt wird. 

Erheblicher Zeitgewinn 

Auch der Zeitgewinn bei der Vibrationsentspannung ist erheblich: Durch Wegfall der Entzunderungen, einer Behandlungszeit von 

etwa 30 Minuten und Rüstzeiten von etwa 1 Stunde sind die Werkstücke binnen kürzester Zeit fertig bearbeitet. Wenn die gesamte 

Bearbeitung wie eben bei der Firma Tillmann GmbH durch nur einen Dienstleister erfolgen kann, werden die Fertigungszeiten dras-

tisch verkürzt. Zudem entfallen Gefahren und Verzögerungen beim Weitertransport der noch zu behandelnden Werkstücke von 

einem Dienstleister zum nächsten. Die Vibrationsentspannung bietet sich insbesondere an bei großen Teilen wie zum Beispiel Ma-

schinenbetten, Pressenrahmen oder Schweißkonstruktionen mit stark differierenden Wanddicken. 


